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C - S CHNELLKLEMMVORRI CHTUNG 



Die Erfindung betrifft eine Schraubklemmvorrichtung wie bei- 
spielsweise eine C-Klemmvorrichtung. Insbesondere betrifft die 
Erfindung eine C-Schnellklemmvorrichtung . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine C~Klemmvorrich- 
tung zu schaffen, mit der ein Gegenstand fest und rasch ge- 
klemmt werden kann. 

Eine erf indungsgemaSe C-Schnellklemmvorrichtung umfafit einen 
allgemein C-formigen Rahmen oder Korper, eine im vorderen Ende 
des Rahmens angeordnete feststehende Kiemmbacke , ein am hinte- 
ren Ende des Rahmens angeordnetes Verbindungsende sowie einen 
feststehenden Handgriff mit einer Nut zur Aufnahme eines An- 
triebshandgrif f s . Der Antriebshandgrif f weist einen oberen 
Flansch, der am oberen Ende des Antriebshandgrif fs angeordnet 
ist, ein Schwenkloch und ein rechteckf ormiges Loch auf, die am 
oberen Abschnitt des Antriebshandgrif fs gebildet sind. Am fest- 
stehenden Handgriff ist ein Verbindungsloch vorgesehen, wobei 
ein Stift durch das Verbindungsloch und das Schwenkloch zur Be- 
festigung des Antriebshandgrif fs und des feststehenden Hand- 
griffs aneinander hindurchtritt . In der Vorderseite des fest- 
stehenden Handgriffs ist ein kreisf ormiger Haltesitz angeord- 
net, unterhalb dessen ein unterer Flansch mit einem darin vor- 
gesehenen Schlitz vorgesehen ist. Im Zentrum des kreisf ormigen 
Haltesitzes ist ein Durchgangsloch gebildet. In den Schlitz ist 
das Verbindungsende eingefiihrt und mittels wenigstens einer 
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Niete befestigt. Im oberen Abschnitt des f eststehenden Hand- 
griffs ist ein Innenraum zur Aufnahme einer Druckfeder gebil- 
det. Am hinteren oberen Abschnitt des f eststehenden Handgriffs 
ist ein rundes Loch gebildet und unterhalb von diesem ist ein 
quadratisches Loch gebildet. Ein runder Schaft weist ein vor- 
deres Ende zur Verbindung einer Kugel und ein hinteres Ende zur 
Verbindung eines Halters auf , wobei die Kugel in einen hinteren 
Abschnitt einer beweglichen Klemmbacke eingesetzt ist. Dem 
Innenraum zwischen der Druckfeder und dem oberen Flansch befin- 
det sich eine Druckplatte mit einem daran vorgesehenen kreis- 
formigen Loch. Des weiteren ist eine PreSplatte mit einem obe- 
ren Abschnitt, einem flachen mittleren Abschnitt und einem un- 
teren Abschnitt vorgesehen, wobei am mittleren Abschnitt der 
PreSplatte ein Mittenloch gebildet ist. Die PreSplatte ist in 
das quadratische Loch eingefuhrt und durch eine hintere Wand 
des f eststehenden Handgriffs begrenzt. Der Schaft tritt durch 
das Durchgangsloch, das kreisf ormige Loch, das rechteckf ormige 
Loch, die elastische Feder und das Mittenloch durch. Eine Posi- 
tionierstange begrenzt die Betatigung des Antriebshandgrif f s . 

Die Erfindung wird im folgenden weiter anhand eines Ausfuh- 
rungsbeispiels und der Zeichnung beschrieben. In der Zeichnung 
zeigen 

Fi 9- 1 eine perspektivische auseinandergezogene Ansicht 

einer C-Schnellklemmvorrichtung eines bevorzug- 
ten Ausfiihrungsbeispiels gemaS der Erfindung; 

Fi ^- 2 eine schematische Ansicht, die die Funktion der 

C-Schnellklemmvorrichtung veranschaulicht , und 

Fig- 3 eine weitere schematische Ansicht, die eine C- 

Schnellklemmvorrichtung auSer Funktion veran- 
schaulicht . 

Es wird auf Fig. 1 bis 3 Bezug genommen. Eine C-Schnellklemm- 
vorrichtung umfaSt einen allgemein C-formigen Rahmen 10 und ei- 
ne im vorderen Ende des Rahmens 10 vorgesehene feststehende 



Klemmbacke 11. Am hinteren Ende des Rahmens 10 ist ein Verbin- 
dungsende 12 vorgesehen. Ein f eststehender Handgriff 3 0 weist 
eine Nut zur Aufnahme eines Antriebshandgrif f s 40 auf . Der An- 
triebshandgrif f 40 weist einen am oberen Ende des Antriebs- 
handgrif fs 40 vorgesehenen oberen Flansch 43, ein Schwenkloch 
41 und ein am oberen Abschnitt des Antriebshandgrif fs 40 gebil- 
detes rechteckformiges Loch 42 auf. Der feststehende Handgriff 
30 weist ein Verbindungsloch 35 daran auf. Ein Stift n tritt 
durch das Verbindungsloch 35 und das Schwenkloch 41 zur Be- 
festigung des Antriebshandgrif fs 40 und des f eststehenden Hand- 
griffs 3 0 aneinander durch. Ein kreisf ormiger Haltesitz 2 0 ist 
in einer Vorderseite des f eststehenden Handgriff s 3 0 vorgese- 
hen. Ein unterer Flansch mit einem Schlitz 21 darin ist unter- 
halb des kreisf ormigen Haltesitzes 2 0 angeordnet . 1m Zentrum 
des kreisf ormigen Haltesitzes 2 0 ist ein Durchgangsloch 22 ge- 
bildet. Das Verbindungsende 12 ist in den Schlitz 21 eingefuhrt 
und mittels wenigstens einer Niete p bef estigt . Ein Innenraum 

32 ist im oberen Abschnitt des f eststehenden Handgriffs 30 ge- 
bildet, urn eine Druckfeder 62 aufzunehmen. Am hinteren oberen 
Abschnitt des f eststehenden Handgriffs 3 0 ist ein rundes Loch 

33 gebildet. Am hinteren oberen Abschnitt des f eststehenden 
Handgriffs 30 ist unterhalb des runden Lochs 33 ein quadrati- 
sches Loch 34 gebildet. Ein runder Schaft 50 weist ein vorde- 
res Ende zur Verbindung einer Kugel 51 und ein hinteres Ende 
zur Verbindung eines Halters 53 auf. Die Kugel 51 ist in einen 
hinteren Abschnitt einer beweglichen Klemmbacke 52 eingesetzt. 
Eine Druckplatte 60 mit einem kreisf ormigen Loch 61 darin ist 
im Innenraum 3 2 zwischen der Druckfeder 62 und dem oberen 
Flansch 43 angeordnet. Eine PreSplatte 70 weist einen oberen 
Abschnitt 71, einen flachen mittleren Abschnitt 72 und einen 
unteren Abschnitt 73 auf. Am mittleren Abschnitt 72 der PreS- 
platte 70 ist ein zentrales Loch 74 gebildet. Die Prefiplatte 70 
ist in das quadrat ische Loch 34 eingesetzt und ist durch eine 
Riickwand des f eststehenden Handgriffs 3 0 begrenzt . Der Schaft 
50 tritt durch das Durchgangsloch 22, das kreisf ormige Loch 61, 
das rechteckf ormige Loch 42, die elastische Feder 54 und das 
zentrale Loch 74 durch. Eine Posit ionierstange 3 6 begrenzt die 
Betatigung des Antriebshandgrif fs 40. 



Anspruch 



1. C-Schnellklemmvorrichtung umfassend: 

einen ailgemein C-f ormigen Rahmen (10) ; 

eine im vorderen Ende des Rahmens (10) angeordnete fest 
stehende Klemmbacke (11) ; 

ein am hinteren Ende des Rahmens (10) vorgesehenes Ver- 
bindungsende (12) ; 

einen f eststehenden Handgriff (3 0) mit einer Nut zur Auf- 
nahme eines Antriebshandgrif fs (40) / 

wobei der Antriebshandgrif f (4 0) einen am oberen Ende des 
Antriebshandgrif fs (40) vorgesehenen oberen Flansch (43), ein 
Schwenkloch (41) und ein am oberen Abschnitt des Antriebshand- 
grif fs (40) gebildetes rechteckf ormiges Loch (42) aufweist; 

wobei der feststehende Handgriff (3 0) ein Verbindungsloch 
(35) darin aufweist; 

einen Stift (n) , der durch das Verbindungsloch (35) und 
das Schwenkloch (41) hindurchtritt , urn den Antriebshandgrif f 
(40) und den festen Handgriff (30) aneinander zu befestigen; 

einen in einer Vorderseite des f eststehenden Handgriffs 
(30) angeordneten kreisf ormigen Haltesitz (20) ; 

einen unteren Flansch mit einem Schlitz (21) darin, der 
unterhalb des kreisf ormigen Haltesitzes (20) angeordnet ist; 

ein am Zentrum des kreisf ormigen Haltesitzes (20) gebilde- 
tes Durchgangsloch (22) ; 

wobei das Verbindungsende (12) in den Schlitz (21) einge- 
setzt und durch wenigstens eine Niete (p) befestigt ist; 

einen Innenraum (3 2) , der im oberen Abschnitt des fest 
stehenden Handgriffs (3 0) zur Aufnahme einer Druckfeder (62) 
gebildet ist; 

ein rundes Loch (33) , das am hinteren oberen Abschnitt 
des f eststehenden Handgriffs (3 0) gebildet ist; 

ein quadratisches Loch (34) , das am hinteren oberen Ab- 
schnitt des f eststehenden Handgriffs (3 0) unter dem runden Loch 
(33) gebildet ist; 

einen runden Schaft (50) , der ein vorderes Ende zur Ver- 



bindung einer Kugel (51) und ein hinteres Ende zur Verbindung 
eines Halters (53) aufweist; 

wobei die Kugel (51) in einen hinteren Abschnitt einer 
beweglichen Klemmbacke (52) eingefuhrt ist; 

eine Druckplatte (SO) rait einem kreisformigen Loch (61) 
daran, die im Innenraum (32) zwischen der Druckfeder (62) und 
dem oberen Flansch (43) angeordnet ist; 

eine PreSplatte (70) rait einem oberen Abschnitt (71), 
einem flachen mittleren Abschnitt (72) und einem unteren 
Abschnitt (73) ; 

ein zentrales Loch (74), das am mittleren Abschnitt (72) 
der Druckplatte (70) gebildet ist; 

wobei die PreSplatte (70) in das quadratische Loch (34) 
eingefuhrt ist und die PreJSplatte (70) durch eine hintere Wand 
des feststehenden Handgriffs (30) begrenzt ist; 

wobei der Schaft (50) durch das Durchgangsloch (22), das 
kreisformige Loch (61), das rechteckf ormige Loch (42), die 
elastische Feder (54) und das zentrale Loch (74) durchtritt; 

einen Posit ionierstab (36) , der die Betatigung des An- 
triebshandgriff s (40) begrenzt. 
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